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Предисловие
1 ПОДГОТОВЛЕН Федеральным государственным унитарным предприятием Всероссийский научно-исследовательский институт стандартизации и сертификации в машиностроении (8НИИНМАШ) и Открытым акционерным обществом «Научно-исследовательский институт энергетических сооруже­ ний» (ОАО «НИИЭС») на основе собственного аутентичного перевода на русский язык англоязычной версии стандарта, указанного в пункте 4
2 ВНЕСЕН Техническим комитетом лостандартизацииТКЗЗО «Процессы, оборудование и энерге­ тические системы на основе возобновляемых источников энергии»
3 УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Приказом Федерального агентства по техническому регулированию и метрологии от 23 июня 2015 г. № 20-пнст
4 Настоящийстандарт является модифицированным поотношению к международному стандарту ИСО 9553:1997 «Энергия солнечная. Методы испытаний предварительно отформованных резиновых уплотнителей и герметиков, применяемых в коллекторах» (ISO 9553:1997 «Solar energy — Methods of testing preformed rubber seals and sealing compounds used in collectors») путем изменения отдельных слов, ссылок, которые выделены в тексте курсивом.
Внесение указанных технических отклонений направлено на учет особенностей объекта и аспекта стандартизации, характерных для Российской Федерации
5   ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ
Правила применения настоящего стандарта и проведения его мониторинга установлены в 
ГОСТР 1.16—2011 (разделы 5 и 6).
Федеральное
 
агентство
 
по
 
техническому
 
регулированию и
 
м
 
етр
 
о
 
л
 
оги
 
и
 
собирает
 
сведения
 
о 
практическом
 
применении
 
настоящего
 
стандарта.
 
Данные
 
сведения,
 
а
 
также
 
замечания
 
и
 
предло­ жения
 
по
 
содержанию
 
стандарта
 
можно
 
направить
 
не
 
позднее,
 
чем
 
за
 
девять
 
месяцев
 
до
 
истечения срока
 
его
 
д
 
е
 
й
 
с
 
т
 
в
 
и
 
я
 
разработчику
 
настоящего
 
стандарта
 
по
 
адресу:
 
123007.
 
г.
 
Москва,
 
уп.
 
Ш
 
еноги­ 
на.
 
д.
 
4
 
и
 
в
 
Федеральное
 
агентство
 
по
 
техническомурегулированию
 
и
 
метрологии
 
по
 
адресу:
 
Ленин­ 
ский проспект. 
д. 
9. 
МоскваВ-49.
 
ГСП-1,119991.
В случае отмены настоящего стандарта соответствующее 
уведомление 
будет опубликова­ 
но в  ежемесячно  
издаваемом 
информационном указателе  «Национальные стандарты» и журнале
«Вестник
 
техническогорегулирования».
 
Уведомление
 
будет
 
размещено
 
также
 
на
 
официальном
 
сай­ 
те
 
Федерального
 
агентства
 
по
 
техническому
 
регулированию
 
и
 
м
 
етрол
 
огии
 
в
 
сети
 
Интернет
©  Сгандартинформ. 2015
Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, тиражирован и рас­ пространен в качестве официального издания без разрешения Федерального агентства по техническо­ му регулированию и метрологии
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(ИСО 9553:1997)
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Возобновляемая энергетика ЭНЕРГИЯ СОЛНЕЧНАЯ
М етоды испы таний предварительно отф орм ованны х рези н овы х уплотнителей и герметиков, прим еняем ы х в коллекторах
Renewable 
power 
engineering. 
Solar
 
energy.
Methods ol testing preformed rubber seals and sealing compounds used in collectors
С р о к действия — с 2016—07— 01
no 2019— 07— 01
1  Область применения
Настоящий стандарт устанавливает методы испытаний резин, используемых в качестве уплотни- теля в солнечных коллекторах.
Технические требования настоящего стандарта относятся только к допустимым отклонениям в структуре резины при телловом расширении или стягивании уплотнителя при использовании и к допус­ кам ло размерам формованного и выдавленного уплотнителя.
Настоящий стандарт не включает требования, предъявляемые к геометрическим формам, изго­ товлению и установки уплотнителей.
Настоящийстандарт применим в сочетании с длительными испытаниями на старение и погодными испытаниями. Если проводят долгосрочные испытания, рекомендуется, чтобы испытания на старение выполнялось в соответствии с 
(1), 
ускоренное погодное испытание и испытание на воздействие окружа­ ющей среды на материалы в соответствии с 
(2J.
П р и м е ч а н и е — Условия окружающей среды, конфигурация испытательного образце и любые измене­ ния а испытании должны быть согласованы между заинтересованными сторонами. Также, если проводят долго­ срочное испытание, то указанные в настоящем стандарте испытания должны быть проведены до и после долгосрочного испытания.
2  Классификация
2.1  Уплотнение
Уплотнение может быть выполнено при помощи.
•   предварительно отформованного резинового уплотнителя:
•  герметика.
П р и м е ч а н и е — Не следует использовать герметик в коллекторах, находящихся под механической нагрузкой.
2.2   Тип уплотнителя
Следующая классификация типов уплотнителей выполнена в соответствии с 
(3}. 
Выбор типа уплотнителя должен быть основан на максимальной температуре эксплуатации коллектора, когда он находится в равновесных условиях и принимает максимально допустимый поток излучения.
Максимальные рабочие температуры и температуры испытания, указанные в таблицах 3 и 4. для уплотнителей различных типов приведены втаблице 1.
Издание оф ициальное
1
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Т а б л и ц а 

 
—Максимальные рабочие температуры и температуры испытания уплотнителей
Т
 
и
 
п
 
уплотнителя
Т
 
ем
 
пература
 
испы
 
тания.
 
*С
М 
аксим 
альная рабочая температура.
 
*С
8
1
 
0
 
0
70
С
1
 
2
 
5
1
 
0
 
0
0
1S0
1
 
2
 
5
Е
 
”
1
 
7
 
5
1
 
5
 
0
F,}
2
 
0
 
0
1
 
7
 
5
G’>
2
 
2
 
5
2
 
0
 
0
н
 
"
2
 
S
 
0
2
 
2
 
5
' '   Т и п ы  Е . F . 
G 
и Н  не п р и м е н я ю т д л я б о л ь ш и н с т в е к о л л е к т о р о в .
2.3   Степень твердости уплотнителя
Степень твердости уплотнителя в соответствии с 
[4} 
и /5/ приведена в таблице 2. Какая степень будет использоваться в конкретном случае зависит от конструкции уплотнителя и устанавливается проектировщиком.
Т а б л и ц а    2 —  Обозначение для  различных степеней твердости
Степень
Твердость
3
3 0  ±
 
5
4
4 0  X
 
5
5
5 0  *
 
5
6
6 0  X
 
5
7
7 0 X
 
5
8
6 0  X
 
5
2.4   Класс уплотнителя
Классы уплотнителя, указанные в таблице 3, созданы на основе устойчивости уплотнителей к низ* ким температурам. Выбор класса должен основываться на значении наименьшей температуры, при которой будет эксплуатироваться коллектор.
Т а б л и ц а    3 —  Классы уплотнителя, температуры  испытания  и наименьшие  рабочие температуры
Класс
Климат
Т
 
ем
 
пература
 
испы
 
тания.
 
*С
М
 
иним
 
альная
 
рабочая
 
температура.
 
*С
W
Т
 
е
 
п
 
л
 
ы
 
й
0
- 1
 
0
М
У
 
м
 
е
 
р
 
е
 
н
 
н
 
ы
 
й
-
 
2
 
5
- 3
 
5
С
Х
 
о
 
л
 
о
 
д
 
н
 
ы
 
й
-
 
4
 
0
- 5
 
0
F
П
 
о
 
л
 
я
 
р
 
н
 
ы
 
й
-
 
6
 
0
- 7
 
0
3
Материалы
3.1 Уплотнитель должен быть изготовлен из резиновой смеси, которая устойчива к воздействию ультрафиолетового света и. при вулканизации поб.1. должен соответствовать требованиям раздела 4.
3.2 Уплотнительне должен содержать дефектов, которые отрицательно влияют на работоспособ­ ность изделия. Текстура поверхности предварительно отформованного уплотнителя должна соот* ветствовать методу производства, выбранному заинтересованными сторонами.
2
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4  Размеры и допуски
4.1 Особое внимание необходимо уделить такому явлению как тепловое расширение уплотните* ля. По этой причине размеры в солнечных коллекторах будут значительно меняться из-за большого диа* пазона достигаемых температур.
П р и м е н е н и е — Если не известен тепловой коэффициент линейного расширения для резины, то для проектных цепей может быть принято знвнение  0.0003 К*1.
4.2  Допуски на размеры должны соответствовать следующим обозначениям в соответствии с 
[6]\
a)   формованный уплотнитель:
•  формовка хорошего качества (класс М3);
•  формовка высокого качества (класс М3).
b 
)  выдавленное уплотнение:
•  хорошее качество экструзии (класс Е2).
П р и м е ч а н и е   —  Такжеследуетучитывать усадку.
5  Физические требования
5.1 Предварительно отформованный уплотнитель должен соответствовать требованиям, указан* ным в таблице 4. при испытаниях — указанным в разделе в.
П р и м е ч а н и е — Требования для гибкости при низких температурах и устойчивость к озону относятся к структуре вулканизированной резины; эти испытания требуется только если структура изменилась.
5.2 Герметики должны соответствовать требованиям, указанным в таблице 5. при испытаниях — указанным в разделе в (см. примечание в 4.1).
6  Методы испытаний
6.1  П одготовка образца для испы таний
Необходимо подготовить образцы для испытаний из предварительно отформованных уплотните­ лей в соответствии c /7 /и провести испытание в соответствии с методами, приведенными в таблице 4.
Т а б л и ц а    4 —  Требования для предварительно отформованных  уплотнителей
Степень
Метод
Свойство
4
5
6
7
8
испытания
Твердость
 
IRHD.
40
50
60
70
80
По
 
7.2
*5
-4
Удлинение 
при разрыве.  %,
 
не
 
менее
300
250
200
50
100
По
 
7.3
 
Остаточная 
деформация 
при 
сжатии. 
%. не
 
более
После 
24°2 
ч  при
 
высокой
 
температуре
30
30
30
30
30
По
 
7.4
После  
1бво2 
ч при
 
низкой
 
температуре
60
60
60
60
60
По
 
7.6
Устойчивость
 
к
 
нагреву"
По
 
7.5
Изменение 
твердости.  
IRHD.
 
не
 
более
10
10
10
10
10
По
 
7.2
Удлинение  
при  разрыве. 
%.
 
не
 
более
30
30
30
30
30
По
 
7.3
Предел  прочности
 
при
 
растяжении.
не
 
более
20
20
20
20
20
По
 
7.3
Летучие потери. 
%.
 
не
 
более
1
1
1
1
1
По
 
7.5.2
Летучие потери. 
%,
 
не
 
более
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
По
 
7.S.3
Устойчивость
 
к
 
озону
Нет
 
трещин
По 7
 
6
Устойчивость   
к   низким 
 
температурам'1
 
(только
Нет 
разломов
 
или
 
трещин
По
 
7.7
 
классы  
М. 
С. 
и
 
Р)
"   Температура  зависит  от  типа. 11   Температура  зависит от класса.
3
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Для герметиков 
необходимо подготовить 
пять листов 
приблизительно 
150 х 150 * 2 мм в 
соот­ 
ветствии 
с  
инструкциями 
изготовителя. 
Также 
необходимо подготовить 
пять комплектов 
для 
адгезии     в 
соответствии 
с 
приложением 
А. 
Необходимо проверить 
листы  
и 
комплекты 
для  
адгезии  
в 
течение  
14
 
дней
 
при
 
стандартных
 
лабораторных
 
условиях, приведенных
 
в
 
(8}.
Проводят испытания материалов в соответствии с методами испытаний, приведенными в таб­ лице 5.
Т а б л и ц е    5 —  Требований к герметикам
Степень
Свойство
Метод
 
испытания
3
5
Твердость
 
IRHD,
30
40
ПО
 
7.2
♦5
- 4
Удлинение  
при 
разрыве. 
%.
 
не
 
ыенее
150
100
По
 
7.3 
Устойчивость
 
к
 нагреву'1
По
 
7.5
Изменение 
жесткости. 
IRHO.
 
не
 
более
10
10
ПО
 
7.2
Удлинение 
при 
разрыве. 
%. 
 
не
 
более
30
30
По
 
7.3 
Предел прочности  
при 
растяжении.  
%.
 
не
 
более
20
20
По
 
7.3
 
Летучие 
потери. 
%. 
 
не
 
более
1
1
По
 
7.5.2
Летучие  
потери. 
%.
 
не
 
более
0.1
0.1
По
 
7.5.3 
Устойчивость
 
к
 
озону
Нет
 
трещин
По
 
7.6
Устойчивость  
к низким
 
темпера
 
турам'''
Нет 
разломов
 
или
 
трещин
По
 
7.7
 
Только 
классы  
М. С.  и
 
Р
Потери
 
на
 
адгезию2'
9
9
По
 
7.8 ь   
Температура зависит 
от типа  (см.  
таблицу
 
1).
3>  Температура зависит от класса (см. таблицу 3).
3)  Общие  потери  в узлах и сцеплениях для  трех испытательных образцов  не должны  превышать 9 см2.
6.2  Ж есткость
Испытания в соответствии с 
(4) 
или 
[5).
6.3  Предел п р очн о сти и растяжение при разры ве
Испытание в соответствии с 
(9} 
(тип 2: гантелевидный образец для испытаний).
6.4  И спы тание на сжатие
Испытание в соответствии с 
(10
} при высоких температурах и 
(11)— 
при низких температурах.
6.5  У стой чивость к нагреву
6.5.1  
Необходимо  
нагреть 
образцы 
для 
испытаний 
е 
пробирке  
в 
соответствии 
с 
(12} 
в  течение  
14 
дней 
при 
соответствующей температуре 
для 
типа 
уплотнителя, 
приведенной 
в 
таблице 
1. 
Пробирка 
должна
 
быть
 
приблизительно
 
38
 
х
 
300
 
мм
 
и
 
должна
 
быть
 
снабжена
 
двумя
 
отверстиями
 
с
 
термостойкими 
заглушками
 
(9x420
 
мм
 
входной
 
трубкой
 
длинной
 
25
 
мм
 
от
 
дна.
 
9x380
 
мм
 
выходной
 
трубкой
 
длиной
 
около 
320 
мм 
выше
 
заглушки).
6.5.2 После нагрева необходимо привести образцы испытания к условиям стандартной темпера­ туры в лаборатории не менее чем через 16 ч и выполнить требуемые испытания в течение 96 ч.
6.5.3 Определяют массовые изменения через разницу масс образцов испытания до и после старения.
6.5.4 Определяют конденсат, который оказывается летучим при 23 *С. через разницу масс на выходной трубке до и  после нагрева образцов испытания. Необходимо убедиться, что открытые части
отводной
 
трубки
 
выдерживают 
при 
температуре
 
(2
 
3 
1
 
2)
 
*С.
 
Если
 
летучие
 
вещества
 конденсируются
 
на 
входной 
в 
трубке или 
других 
частях устройства, 
то они должны 
быть добавлены  
к массе  
материала
 
на
отводной трубке.
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6.6  У с т о й ч и в о с т ь ко з о н у
Устойчивость к озону необходимо определить в соответствии с методом по А 
[13} 
20 % растяже­ ния. концентрацию озона в воздухе 200  10-*. для 96*г0ч при 40 ®С.
6.7 У стой чивость к н изкой температуре
Устойчивость к низкой температуре необходимо определить в соответствии 
с [14). 
После испыта­ ния проверить образцы на ломкость (трещины и разломы).
6.8   Потери на адгезию
Потери на адгезию определяют в соответствии с приложением А.
7   Протокол испытания
Протокол испытания должен содержать, как минимум, следующую информацию:
-  полная идентификация испытуемого уплотнителя;
• используемые методы и условия испытания, включая любые отклонения от указанных мето- дов/услоеий;
•   результаты испытания;
•  наименования организации и ответственного лица, выполняющего испытание.
5
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Прилож ение А (обязательное)
О пределение адгезии герметиков
А.1   О бласть применения
Данный метод является ускоренной лабораторной процедурой для определения характеристик герметиков, используемых в солнечных коллекторах, которые совместно подвергают воздействию воды, циклическим дви­ жениям и изменениям температуры.
А.2  О борудование
А.2.1 Оборудование сжатия— рветяхения. предназначенное для сжатия и растяжения  комплекта  для адгезии с 12.5 мм герметика на 25% (то есть от 75% до 125% от ширины шва) с постоянной скоростью 
4 
ч а цикле (который включает в себя 2 ч сжатия и 2 ч растягивания).
А.2.2 Печь.способная регулировать температуру а пределах s2*C от температуры, приведенной а таблице 1 для типа  испытуемого уплотнителя.
А.2.3 Холодильная камера, способная регулировать температуру а пределах з2 ‘ С от температуры, при­ веденной в таблице Здля класса испытуемого уплотнителя
А.2.4  С-эажимы.
А.2.5 Разделительные блоки и подложки. А.З   Комплект для адгезии
А.3.1   Подложки
Подложки являются материалами в солнечном  коллекторе, которые должны  быть уплотнены. Алюминиевая и стеклянная подложки должны быть использованы для испытания, если не указаны конкретные подложки. Размер подложки должен составлять по крайней  мере  75 
* 
25 *6 мм.
А.3.2  Грунтовка
Если изготовитель герметика рекомендует использовать грунтовку, то поверхность подложки, соприкасае- мой с герметиком, должнв быть обработана грунтовкой в соответствии с рекомендациями.
А.3.3  Комплект
Необходимо подготовить пять комплектов для каждой комбинации подложка/герметик. Закрытая упаковка герметика доводится до условий стандартной лабораторной температуры не менее 24 ч. в соответствии с инструк­ циями изготовителя, при  условии, что они не противоречат следующим требованиям:
- два разделительных блока 12.5 мм располагают между двумя параллельными подложками для образова­ ния полости формы размерами  12.5 х 12,5 «50 мм.
- чтобы предотвратить прилипание разделительных блоков к  герметику,  применяют  полиэтиленовую липкую ленту или любое другое разделительное покрытие. Форму удерживают вместе с помощью липкой ленты, резиновой ленты или зажимов. Для многокомпонентных герметиков необходимо перемешать (около 5 мин) 250 г основного соединения с соответствующим  количеством затвердевающего агента:
- необходимо наполнить полость формы с герметиком для испытания. Испытуемый комплект доводят до стандартных лабораторных условий  в течении 21 дня в соответствии с 
{6J:
• как только необходимая жесткость достигается в процессе выдерживания, разделительные блохи отде­ ляют таким  образом, чтобы избежать повреждения герметика.
А.4   Метод испы тания
А.4.1 Испытуемый комплект погружают в дистиллированную воду на семь дней. За данный период необхо­ димо дважды проверить комплект на качество соединения, вытащив его из воды и изогнув  на 60*.
А.4.2 
Если 
соединение 
прочное, 
то 
необходимо сжать комплект 
на 25 % 
его 
ширины 
и 
закрепить зажимами. 
Далее необходимо поместить комплект 
а печь на 
семь дней 
при 
температуре 
испытания, 
соответствующей 
той.  что 
указана 
в 
таблице 
1 
для 
денного типа 
герметика. Затем комплект 
убирают 
из печи, 
снимают 
зажимы 
и 
охлаж­ 
дают до 
стандартной  
лабораторной
 
температуры.
А.4.3 Комплект помещают а оборудование для сжатия—растяжения и проводят 10 циклов сжатия— растяже­ ния при длительности одного цикла порядка 4 ч. Амплитуда растяжения и сжатия составляет 25% длины комплекта. По завершении 10 циклов разделительные блоки помещают между подложками, комплект убирают из оборудо­ вания и осматривают на предмет разрывов и повреждений. Испытания прекращают для комплектов с разрывами или с повреждениями.
А.4.4 Комплект в сжатом состоянии (на 25 % ширины) помещают в печь на 16 или 20 ч при температуре испытания, приведенной в таблице 1. Затем убирают из печи, охлаждают а несжатом состоянии до стандартной лабораторной температуры  не менее 2 ч.
6
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А.4.5 Комплект помещают в оборудование для растягивания внутри холодильной камеры с температурой, соответствующей классу герметика (см. 3.4). Зажимы устройства располагают на расстоянии 9.5 мм и растягивают на IS.S
m m 
. затем комплект охлаждают в камере в течение 2 ч. Разделительные блоки помещают между подложками на максимальное растяжение, далее комплект извлекают из устройства. Далее комплект нагревают до температу­ ры окружающего воздуха, и осматривают на предмет разрывов и повреждений. Данный иикл повторяют 9 раз. Испытание останавливают, если появляются разрывы  и повреждения.
А.4.6 Для трех комплектов определяют суммарную площадь разрывов и повреждений, см2. А.5  П ротокол испы та ния
Протокол  испытания должен содержать, как минимум, следующую информацию.
•   идентификация герметика;
-   тип и класс герметика;
•   используемые подложки;
•   идентификация используемой грунтовки:
•   итоговая площадь повреждения;
•   описание повреждения;
•   наименования организации и ответственного лица, выполняющего испытание.
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Renewable power engineering. Solar energy.
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Cpox aencrianAa — ¢ 2016—07—01
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1 QO6nactb NpUMEHEeHHUA

HacToswmnih CTaHAAPT YCTANABNHBABT MBTOAB UCNLITANNIA POINUN, NCNONBLIYEMBIX B KAYECTBE YNNOTHN-
TONA B CONHBYHBIX XONNEKTOPaX.

Texnnueckne Tpe608annA HACTOAWEBrO CTaHAAPTA OTHOCATCA TONLKO K AONYCTUMBIM OTKNOHONWAM B8
CTPYXTYPO POINHLI NPH TONNOBOM PACLIKPEHHN KNV CTATMBAHHUK YNNOTHUTENA NPU KCNONL3IOBAHKK M K 4ONYC-

KaMm NO Pa3ImMe Pam POPMOBIHHONO K BLAABNEBHHONO YNNOTHNUTENA.

HacTofwnn CTanQapT He BxNIOHAET TPEbOoBaHHA, NPEALABNAGMLIS K FEOMEOTPUNBCKUM DOPMAM, H3IrD-
TOBNOHUIO N YCTAHOBKK YNNOTHHTONEN.

HacToAWNN CTaRAAPT NPUMEHUM B CONSTIHUN C ANUTBNBHBLIMW UCNBITIHHAMN HA CTIPBHKE K NOFOAHBIMKA
KHCNBITAHNAMU. ECN NPOBOAAT AONTOCPOUHHIE UCNBITAHNA, POKOMBHAYBTCA, YTODBI NCNBITANNA HA CTapeHne
BLINONHANOCH B COOTBOTCTBHUN C 7], VCXOPOHHOB NOFOAHOE NCNLITAHMNO N HCNBITANNE KA BOIABNCTBNE OKPYMA-
IOLLION CPEALI HA MATBPHANDI B COOTBBTCTBNH C [2].

NPNnmMmoua Hme — YCNOBHR OKPYXSIOWEA CPEAM. KONDUIYPBUNA NCNWTATENEHOr0 06paIUS u NOBME naMene-
MUA 8 MCNBITEMNN AONX N BuiTo COFNACOBAND MOXAY JBUNTOPECOBANNHLIMN CTOPONBMH. TBIOKE, 6CNK NPOBOAAT AONTO-
CPONMOO HCNBITAMME, TO YKBIBMNLIO 8 MACTOAWEOM CTAMQBPTE HUCNLITAMNA A0NXHL OwmiTe NPOBEAGHMNM A0 M NOCNE
AONTOCHONMOro HCNBI TAMMKA.

2 Knaccnduxkaunna

2.1 Ynnornerne

YNNOTHEHHE MOXET GbiTb BLINONHEHO NPU NOMOLUN:
- NPEABAPUTENLHO OTHOPMOBANHOIO PEIUHOBOTO YNNOTHUTONS:
.- FOPMETHKA.

Mpnmevannue — He cnegyer ncNoNLIOBATE EPMETUK B8 KONNEGKTOPBX, HBXOQAWMXCR NOA MEXBMHUNOCKOA
NBTIPY3KON.

2.2 Tun ynnOTHKTONA

Cneayioulas KNACCHPUKAYNUA TUNOB YNNOTHNTEONON BLINONHOHA B COOTBOATCTAMKU C [3]. Buibop THNa
YNNOTHHUTENA RONXKEH ObiTb OCHOBAH H3 MAKCHMANLHOW TEMNBPATYPE IKCNNYyATAUNUN KONNEKTOPA. XOFQA OM
HaAXOAWTCR B PABHOBECHBIX YCNOBUAX U NPUHUMABT MAKCUMANBHO QONYCTUMBIN NOTOK HINYHOHNA.

MaxcumManbHbie paboune TeMNepaTypbl n TEBMNBPATYPLI HCNBITAHUA, YKA3AHHLIB B TabnNnuuax 3 n 4, AnA
YANOTHHTONEN PAINHYHBIX THNOB NPHUBEABHH B8 Tabnuue 1.

Niganue oPnunsnernoe
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Tabnuus 1 —Maxcumanonwe paboune TeMnepaTyps n T@MNEPATYPH NCNLTANNA YRNOTHUTONER

Toemnepatypa ucneiranna, °C Maxcumanornan pabovas remneparypa. °C
- T T T

“ Tunw E. F. G n H Ha npnnenanT ana 60NbwnHCTeS KONNBXTOPOSs.

2.3 CreneHs TBOPROCTH YNNOTHUTONRA

Crenexb TBEPAOCTH YNNOTHUTEONR B8 COOTBATCTBUKN C [4] n (5] npusegerHa 8 Tabnuue 2. Kaxkan ctenens
OyneT MCNONBLIOBATHCA B KOHKPOTHOM CNYHA@ 33BHUCUT OT KOHCTPYKUMN YNNOTHHTENA WU YCTAHARNHUBABTCA
NPOBKTNPOBLNKOM.

Tabnuuas 2— 0060148eHHE ANA PEAINUNHLIX CTENENEN TBOPAOCTH

2.4 Knaccynnomurens

Knaccu ynNOTHUTONR. YKa3aHHbie 8 Tabnnuue 3, co3aanbl Ha OCHOBEO YCTONNHBOCTH YNNOTHHNTONON K HN3-

KUM TemnepaTypam. Buibop KNACCa AONXKEOH OCHOBLIBATLCA H3 3HAYOHUN HAHMEHLLIGN TeMNEPAaTYpPL. NPH
KOTOpon GyaeT axcnNyaTMPOBaATLCA KONNBKTOP.

Tabnuus 3 — Knaccs yNNOTHHTBNA, TE@MNAPATYPN NCNEITANNA M HAUMENbWNHE patouue Temnepartypu

_“ remepatyos T
Temneparypa ucnmianna, °C .
remneopatypa, °C

0w [ vemew | 0o | 000w 0

0w | vuepewsww | 0 28 | 000 - 0
¢ |  xomomwa | <0 | -0
¢ [ nopwen | e | -0

3 Marepunans!

3.1 YanomiuTens AONXKEH ObiTb H3r0TOBNBH N3 PEINHOBON CMECKH, KOTOPAR YCTONYNBA K BOIAGNCTBNIO
yneTPadroNeToBoro CeeTa U, NPy ByNxannaauwn no 6.1, A0ONXEH COOTRETCTBOBATL TPeOOBaHNAM panena 4.
3.2 YNNOTHHTENDL HE AONXEOH COAOPXATL ABDEKTOB, KOTOPHI6 OTPHULATENLHO BNANAKOT HA paboToCNoCcob-

HOCTL H3neNnA. TeKCTypa NOBEBPXHOCTH NPEABAPUTENLHO OTAOPMOBAHHOIO YNNOTHUTENA AONXHA COOT-
B8OTCTBOBATL MOTOAY NPONIBOACTBA, BLGPANHOMY IANHTEPECOBAHNBIMN CTOPOHAMMK.

2
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4 Paimepbl n AONYCKH

4.1 Oco6oe aunmarne HeobxoanMo yaeNuTL TaKOMy RBNEHKIO KaK TENNO0BOE PACINPEHNE YNNOTHUTE-
NA. N0 ITON NPUINKE PAIMEPLI B CONHBYHBIX KONNBKTOPAX ByAYyT IHAUNTENLHO MEHATLCA M3-33 FONLLWOIO ANa-
Na3oNa AOCTUIaBMbIX TEMNepPaTYp.

NMpnMmevanne— EcNu e nisecten TONNOBON xozq)mnuuem NNHERNOro PACWHPEHHUA ANR P@IHNDI, TO ANA
NPOOKTHBIX UBNEA MOXET BuiTh NPUMATO Inavene 0.0003 K

4.2 [lonyCxn Ha padmepbl A0NXHbBI COOTRETCTB0BATL CNeAyownm 0boanavennam a cooreercranm ¢ [6]:
3) DOPMOBAHHBIN YNNOTHNTONL.

- ®OPMOBX3 XxOpowero kavecraa (knacc M3);
- POPMOBK3 BLICOKOrO Xa4ecTea (xnacc M3).

D) BbIAABNOHHOE YNNOTHOKNE:,
- XOPOWEe KAYECTBO IKCTPYInn (knacc E2).

Npnmeuanne — Taxxecneayer yunisate yCaAKY.

5 ®uanveckre rpeboBaHunn

5.1 NpeasapnTeNbHO OTHOPMOBAHHLIN YNNOTHNTENL AONXKEH COOTBETCTBOBATL TPEGOBAHHAM, YKAIAN-
HbIM 8 TabNNUE 4. NP NCNBITIHNAX — YKIZAHHLIM B pazaene 6.

Npnmeuasnwne— TpeBosanna ANA MBKOCTH NPH HHIKHX TEMNEPATYPBX H YCTORUNBOCTE K 030Ny OTMOCATCA X
CTPYXTYP@ BYNKANNIUPOBANMON POINMY; ITH HCNBITANHA TPEBYIOTCA TONLXO CNU CTPYKTYPS HIMEOHMHNBCH.

5.2 FepmeTHKn AONXHBI COOTBATCTBOBATL TPE6OBAHMNAM, YXa3aHKbIM B TabNKnue S5, npn NCNLITAHNAX —
yxalaHHniM 8 pazaene 6 (cm. npumedanne 8 4.1).

6 Mervoabl CNbITAKKUMA

6.1 Noarorosxa 06pa3ua ANR UCNLITAKNNA

HeobxoanMOo NOAroTOBWUTL 06pa3usl ANA UCNBITAKKIA U3 NPEABAPNTENLHO OTOPMOBAHNLIX YNNOTHUTE-
nev 8 COOTBOTCTBNN C [7)n NPOBECTN HCNBLITANNE B COOTBATCTBNH C METOAAMH, NPUBBABHHLIMK B TaBNHLe 4.

Tabnuus 4 — Tpe6oBaKHA ANAR NPEABSPHTENEMNO OTQOPMOBEBHKBIX YNNOTHUTENERN

“ Merog

o “““n““

[ v I I I R T

Ocrarounanr AePOPMAUHR NPN CXATHUN, %, ne Gonee
Nocne 24°, 4 npw BsICOKON TeMNepaType No 7.4
Mocne 166,7 4 NP HHIKON TemnepaType Mo 7.6

YCTOAUMBOCTE K Harpesy '’

Namenenne teepaocctu, IRHD, ne Bonee
Yanuueune npu palpuse. %, ne 6onee

Npenen NPOUMOCTH NPU PACTRAONNU, % . ne Bonee
Neryune notepn. %. ne 6onee

Netyuwe notepn, %, ne 6onee

YCTORUMBOCTS X 030Ny Het rpewun

YCTORUMBOCTS K HHIKMM Temnepatypam” (Tonexo HeT pa’NnomMos HNAK TPOW MM
knaccs M, C. nP)

' TeMnepaTypa 38BUCHT OT THNS.

' Temneparypa 3aBHCHT OT xNACCa.
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Ana repmeTxkos veobxoanumo NOAroTosnTL NATL NNCTOB NPubNHuanTenvHo 150 x 150 x 2 mm B8 coor-
BOTCTBUN C MHCTPYKUNAMIN KIFOTOBUTONA. Taioxe HeobxoanumMo NOArOTOBUTL NATL KOMNNBKTOB ANA AAre3INN
B8 COOTBETCTBMK C NpuNOXeHnem A. Heobx0auMO NPOBEPUTL NUCTH K KOMNNEKTH ANR AAfe3NN B TENOHWNE
14 aHen Npu CTaKA3PTHLIX NAGOPATOPHLIX YCNOBUAX, NPHUBBAGHHDLIX B [8].

NPOBOART NCNBITAHNA MATEPHANOB B COOTROTCTBUN C METOAAMK UCNBITAHNA. NPHBBABHHLIMK B TA6-
nnuye 5.

Ta0nuua 5S— TpebosaHNR « r@PMOTHKAM

Cronens
Ceoficrea Mor1oQ UCN1B3NNA

e ——

YCTOANHBOCTDL K narpeey

Naiuenenne xecTxocTH, IRHD, ne Bonee 10 10
Yannuenue npn paipeise. %, ne 6onee 3o 30
Npeaen NPovHOCTH NPNn pacTaxenun. %, ne 6onee 20 20
Nletyune notepu. %. ne Bonee 1 1

Neryune norepu, %. ne Bonee

YCTOANNBOCTL K HHIKNM TeMNepaTypam’' HeTt painomMos nnu Tpew nm No 7.7
Tonexo wnaccs M. C. nP
oepsamowe” | o | o | neta

' Temnepartyps 388uCHT OT THNS (cM. Ta6NUuy 1).

o Teuneparypa 18BMCHT OT kNACCA (Cm. Tabnnuuy 3).
3 O6wne NOTEPU B yINAX W CUGNNEHNAX ANA TPEX HCNLITATENbHLX 06PAILUOB HE QONXHE NPEBHIWATL O CM’,

6.2 Xecrxocrn

UcNbITaHnA 8 COOTBETCTBNK C [4) nnu [5).
6.3 Npenen NPOYHOCTH M PACTAXOHNUO NPH PAIPLIBO
UcnbiTanne 8 cootTaaTcTaun € [9](Tnn 2: ranTenesnanbin 06paseu ANK NCNBITAHKRA).

6.4 UcnubivanHne Ha CxaTwne
UcnbiTanne 8 cooTeeTcTann € 10/ Npn BLICOKKUX TEMNEPATYPAX U [17) — NPpr HA3IKUX TeMNePaTypax.

6.5 YcronunsoCrs K Harpesy

6.5.1 Heobxoanmo HarpeTy 06pa3utl ANK UCNBITaHKNA B8 NPOOUPKe B COOTBRATCTBUN C [12] B TEYOHWNO
14 anen Npy COOTBBTCTRYIOWEN TOMNEPATYPE ANA THNA YNNOTHHUTENA, NpuaeaexHon 8 Tabnuue 1. Npobupxa
AONXKHA BT NPpUbNUINTENLHO 38 x 300 mm 1 A0NXKKHAE BbiTb crHabxenra ABY MR OTBEPCTUAMK C TEPMOCTOHKHMH
Jarnywkamm (9 x420 Mmm BxoaHON TPYOKON ANUHHOK 25 MM OT AHA, 9 x 3B0 MM BHIXOAHOW TPYOXOM ANNHOM OKONO
320 MM BbIWE 3arNYyWKN).

6.5.2 Nocne Harpesa Heobxoanumo NpusecTn 06paaus NCNLITAHNA K YCNOBHUAM CTAKAAPTHON TEeMNEPa-
Typt 8 NABGOPaATOPUN HE MEHEO YOM Y8PB3 16 4 1 BLINONHNTL TPEOYBMBI6 NCNBITAHNA B TEHOHNE 36 u.

6.5.3 Onpenennior MaccoBbié MIMEOHBHHA YePe3 PadHnyy Macc 06paauos ncnuitawn| A0 K nocne
CTapeNNnA.

6.5.4 OnpenensioT KOHABHCAT. XOTOPHIN OKAILIBABTCA NATYunm Npn 23 °C, Yepel3 palvnLy MaCC Ha
BLIXOAHON TPpYyDxe A0 n nocne Harpesa 06paauos neneitTanna. HEObxoanmMo y6eanTLCR, NTO OTXPLITHIe HYACTH

0TBOANON TPYOXH BLEPXHBAIT NPK TeMNEPaType (23 £ 2) °C. Ecnn neTyune BeweCcT8a KOKAGHCHPYIOTCA Ha
BXOAHON B TPYOKe nnn Apyrnx YacTAX yCTPOHCTBA, TO OHKU AONXHLE BbITb A003BNEHLI K MACCE MATOPNANA HA

oTBOAHON TPYOxE.

4
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6.6 YCTONUNBOCTL K O3OHY

YCTON4NBOCTS X 030HY HEOOX0AQUMO ONPEABNHTL B8 COOTBATCTBNK C MBTOAOM NO A [13] 20 % pacTtaxe-
MUA. KOHUBHTPAU IO 030KA B Bo3ayxe 200- 10-8, ana 96°2, 4 npn 40 °C.

6.7 YCTONYNBOCTL K HHIKOK TOMNEPATYPO

YCTONYMBOCTS K HHIXOW TEMNEPATYPE HEOOXOANMO ONPEABNHTL B COOTRATCTBNMK C [14). Mocne ncnuta-
HWA NPOBEPHTL O6Pa3LBI HA NOMKOCTDL (TPALLNHLI M PAINOM).

6.8 Novepn Ha aareano
Notepwn Ha aarenio ONPEABNRIOT 8 COOTBETCTBUN C NPUNOXEBHKEM A,

7 NMpoToKON NCNLITAHKA

MNPOoTOKON NCNBITAHNA QONXEH COAGPXATH, KAK MUHUMYM, CNEAYIO LY NHDOPMALNI.

- NONHAR NABHTUDNKIUYNR HCNBITYEMOrO YNNOTHHTEONS

- NCNONBIYOMBI® MEBTOABI M YCNOBMR UCNBITAHMA. BKNIOYAA NIOOBI6 OTKNOHEHWA OT YKA33HHBLIX METO-
Aoslycnoenn;

- PO3YNLTATH HCNBITANKRA.

- HAWMOHOBAHNA OPraHN3aLNK H OTBETCTBOHHONO NHMLA, BHINONHAIOW IO UCNHITAHNS.
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Npunoxenne A
(o6niarensnoe)

Onpenenenne ARre3Inn repMeTHKOR

A.1 O0GNACTL NDHRMENOMKUA

ABnnbpA METOA ABNREBTCR YCKOPEHHOR NABOPATOPHON NPOYGAYPOR ANA ONPEAGNEKHA XBPAKTOPNCTUK F@PMEO THKOS.
HCNONBIYOMBIX 8 CONHONNLIX KONNOKTOPBX, KOTOPWEO COBMOCTHO NOABOPIBIOT BO3AORCTEHIO B80AN. UNKNINYOCKHM ABM-
MOMHAM H NIMENONHAM TAMNEPATYPbI.

A.2 O6opynoBnanne

A.2.1 O60pyaosanne CXATHRA—PACTAMENMA, NPOANBINANENHOO® ANRK CKATUA W PACTAMONNR KOMNNEKTA ANA
8Ar6INK C 12.5 M repmeTHEa M8 25 % (TO OCTL OT 75 % 20 125 % OT WHPUMN WBA) C NOCTORNKON CKOPOCTLIO 4 N B UNKNEO
(ROTOPLIN BKNIONAOT B COBA 2 W CKOBTHA U 24 PACTANBABNKUA).

A.2.2 Neun.cnocoBrnan perynuposaTte TemnepatTypy e Npeaenax :2°C ot reMnepatypu. Npusesennon a tabnuue 1
ANA THNA NCNBITYOMOro YNNOTHHTENA,

A.2.3 Xonoaunenan xamepa. cNOcoBnaR PerynuposaTt Temnepatypy 8 npeaenax 22 ‘C or remnepatyps, Npu-
86A0MHOR B TAGNKUE 3 ANA XNACCO HCNBITYE@MOrO YRNOTHHTENA

A.2.4 C-3axnmu.

A.2.5 Pargenutensnue 6noxn u NOANOXKA.

A.J Komnnexy ann aareinn

Al.1 Noanoxkn

NoaNOXKH ABNAIDTCA MBTOPHANABMN B8 CONNEYKOM KONNOKTOPE, XOTOPHIO® RONXMN BbiTh YNNOTHE M. ANIOMUNNEB AN
HCTEKNAKNAR NOANOXKN AONXHE BbiTh NCNONBIOBABMN ANR NCNLITANUAR, ACNK HO YKBIBM L KOMKPETHNE NOANOXKK. PB3Mep
NOANOXKN QON KON COCTABNATE NO KPBRMON MODE 75 » 25 x6 mm.

A3.2 (pynvosxa

EcCNu nIroTtoBHuTeNd FE@PMOTUKA PEKOMENAYET NCNONBIOBATL FPYNTOBKY, TO NOBEGPXMOCTL NOANOXKH, CONPHUKACAO-
MORCrepMeTHKOM, AONXHE OuiTe O6PBBOTANE FPYNTOBKOR 8 COOTBETCTBUN C POKOMEONABUNAMNA.

A.3.3 Komnnexy

HeolBx0QuMO NOANOTOAKTE NRTE KOMNNEXTOB ANA KAXAON KOMONNBUWH NOANOXKA/FEPMETHK. JBKPHITAR YNBKOBKE
repMeTHKa AOBOANTCR Q0 YCNOBMA CTANABP THON NABOPBTOPHOR TEMNEPBTYPHI HE MOMAE 24 4. B COOTBOTCTAHM C HNCTPYK-
UNRMMH HIFOTOBHTENR. NPH YCNOBHM, NTO OMN HE NPOTHBOPENAT CNAAYIOWNM TPOGOBBNHAM:

- 88 palgennTensmeix Bnoka 12,5 mm paCNONSraT MEXAY A8YMAR NBPANNENLHEMK NOANOXKBMKH ANA 0Bpalocaa-
MNA NONOCTH QOPMBLI PAIMEPAMH 12.5 12,5 xS0 MM,

- w100 RPEAOTBPATHTE NPHNUNBNME PAIRGNNTENBLMBIX GNOKOB K rEPMETHKY, NPUMENAIIT NONNITUNONOBYIO
NUNXY NenTy unn Nwboe apyroe paIReNnTeNbHOe NOKPLITHE. DOPMY YAOPXHBBIOT BMACTO C NOMOLWBLIO NHUNKOR NENTHI,
POINNOBON NANTH HNN IBXHUMOSB. INA MMOrOKOMNOMENTHEIX FEPMOTHKOB HEOBXOAUMO NePpeMew 8T (OKONO S MuN) 250
OCHOBMOrO COOAUNANNA C COOTABTCTAYIOULNM KONHNECTAOM 38TBOPAGABIOLLIEIO BTONTA;

- HeOBX0ANMO HANONKMHUTL NONOCTL QOPMBI C FOPMATHKOM ANA NCNLITBNKA. VCNuITyeMbINn KOMNNBKT AO0BOART A0
CTaMABPTHLIX NBGOPATOPHLIX YCNOBNA B TENANUN 21 QMA B COOTBOTCTANK C (8],

- XAK TONLKO HE@OGXOAUMAA XEOCTKOCTL ROCTUIAGTCA 8 NPOUGCCE BNIQGPXHBAMHA, PAIAGNUTENBNLIE BNOXNK OTQe-
NAOT TaKKUM 06pAaI0OM, NTOOL HIBEXATE NOBPEXKAONHR F@PMATHKE.

Ad MavoA HCNLITAHNKA

A.d4.1 UCNuiTyeMBA KOMNNOKT NOrPYXBIOT 8 AHCTHANHPOBABNNYIO BOAY MB COMD ANOR. 38 QAMNLIA NEPUOAQ He0OBxO-
ANMO NB88XAN NPOBEPHUTE KOMNNOKT HE KBHOCTBO COOAUMONNRA, BHITALWNE 60 M3 BOAI M HIOrKYS K8 60°.

A.4.2 ECNuCcOoOAnMMONHO NPONNOO. TO HEOBXOANMO CXATE KOMNNEAXT HB 25 % 670 WNPHMBI N 3B8KPENHTE J8XNMAMMH.
Nanee xe06XOANMO NOMECTUTE KOMNNEAKT 8 N@NDL M8 COMB QNER NP TOMNOPABTYPE NCNLTANNR, COOTRATCTAYIOWON TON,
uTO yx838M8 8 TAGNKMUE 1 ANA AONNOrO THNA FEPMATHKE. 38TOM KOMNNEKT YOUPBIOT N3 NANK, CHNMBIOT 18 XNMBI H OXNAX-
A810T QO CTAKABPTHON NAGOPATOPHOR TOMNEPATYP N.

A.4.3 Komnnext nomewata olopynosanne ANA CXATHR—PACTAXEANMKA U NPOBOAAT 10 UNKNOB CXBTHUR— PACTAXEO-
HMNA NPU ANUTONBHOCTH OANOIO UMKNE NOPARAKA 4 4. AMNNNTYAQB PBCTRXOMHA M CIXBTHAR COCTABNAGT 25 % ANNML KOMNNEKTA.
Mo j188epwenun 10 uUNKNOB PBIAGNUTENLHLIE BNOKK NOMEW BT MEXAY NOANOXKAMN, KOMNNEKT yOupaw T na obopyno-
BAMNA N OCMATPHBABOT NB NPOAMET PA3PHLIAOE H NOBPEXAONNA. NCNBITAKKA NPAKPAWSIOT ANA KOMNNOKTOBR C PAIPHBAMH
MNNC NOBPOXAGHHAMMN.

A.4.4 KOMNNOXT B CXATOM COCTORMNMK {HB 25 % wWnpHKb) NOMOWAT B Nevb K8 16 HNK 20 v Npu TemnepaType
HCNBITANKA, NPUBOAEGHHON B TaBNKYe 1. 3aTem yEnpaIOT n3 NN, OXNAXABIOT 8 HECKATOM COCTOANMH QO CTANABPTHON
NAaBoparopHOR TEMNEPATYP N HE MENEEe 2 \.

6
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A.4.5 Xomnnexr nomewanT s 060pyaosanne ANR PACTATHBANUA BHYTPH XONOANNBHOR KAMEPL C TOMNOPATYPOR,
COOTBOTCTBYIOWENA KNACCY rapMeTnxa (CM. J.4). 3axuMp YyCTPORCTOA PACNONArBIOT HA PACCTOANNN D.5 MM 1 PACTArUBAIOT
8 15.5MM, 38TEM KOMNNEOKT OXNEAXABIOT 8 KAMEPE B TOUONNE 2 4. ParneNHTeNbHE BNOKU NOMEW BT MEXQY NOANOXKEMK
M8 MAKCHMANDBHOO PACTAXENNE, QBNAE KOMNNOKT HIBNEKAIOT UI YCTPORCTBA. 18NEE XOMNNOKT HArPABAIOT QO T@MNEPATY-
Pl OKPYXBIOW ErO 803AYXA, H OCMATPNBSIOT N8 NPEAMET PAIPHABOE U NOBPEOXAGHHA. ANMBIA UNKN NOBTOPAT 9 pAal.

NCNBITANNE OCTANABNUBAIOT. @CNN NORBNAIOTCA PAIPLIBL H NOBPOXAGHHA.
A.4.6 INA TPOX KOMNNEXTOB ONPOAGNAIOT CYMMABPNHYIO NNOWBAL PAIPHAOS M NOBPEXAONNRA, CM2.

A.S MNpoTOKON HCNBATANNA

NPOTOKON NCNWTANHA QONXON CONGPXATL, KAK MUNHMYM, CNEAYIOULYI0 NHDOPMBUHID.

- HAONTHDHKBUNA FEPMOTHKS,

- THN NKNBCC r@PMOTNXS,

- HCNONBIYyEeMBI@ NOANOXKNA,

- HAONTHDUKOUHR HCNONBIYOMON FPYHTOBKN:
- NTOrOB8A NNOUIAAL NOBPEXAGNHUA,

- ONHCBNHEO NOBPEXAOHNA,

* HAUMONOBANUA OPrANNIAUNH NOTBETCTAONNOIrO NHUAB. BBINONHANWErO NCNNTaANKE.

bubnuoepapusn
(1) HCO 4892-2:1994 NMnacmmaccw. Memode ucNeMaNuG Na 603000CMeue NBBOPAMOPNBIX UCMONNUKOE
ceemeo. Hacmp 2. KCONONOOME Oy20a690 NBMNN
(1SO 4892-2:1994) (Plaslics — Method of exposure to laboratory hght sources. Parn 2: Xenon-e/¢ sources)
{(2) HNCO 877:1994 Nnecmmaccew. Memodw 80300DCMEBUR NPAMOEO CAOMA, ONOONOEO CEOME YePpa3 CMEKNO
U ONGGHOLO CEAOMA. UNMONCUQDUUUPOBBNNO20 C NOMOWBIO 36pXaN DpeneNnA
(1SO 877:1994) (Plastics — Methods of exposurg to direct weethenng, o weathering using glass-NHtered
dayight, and o intensified weathenng dby dayhght using Fresnel 1 micrors)
{(3) HNCO 4632-1:1982 Paiuna. Knaccu®uxayun. acme 1. ONucenve cucmeum xNaccuPurayuu
(1SO 4632-1.1982) (Rubber. vuicanized — Classificatron system — Pernt 1. Descnption of the classihcation
system)
(4) MNCO 48:1994 Pa3une 6yNxamwulupoeanmnaa unu mepmonnacmuvmnan. Onpedenenue meepdocmu
(fom 10 IRHD do 100 IRHD)
(1SO 48:1994) {Rubber. vulcanized or thermoplasic — Determination of hardness (hardness belween
10 IRHD and 100))
{8) MCO 7619:1997 Paune. Onpedenenue meepoocmu na 086NUGBNUE C NOMOWBIO KBPUMONNMX MEepPOo-
uepoe
(1SO 7619:1997) (Rubber — Determinalion of ndentetion hardness by means of pocket hardness melers)
(6) MCO 3302-1:1996 Paiuns. Jonycxu nae videnun. Hacme 1. QONycKu He pOIMePN
(1SO 3302-1:1996) (Rubber — Tolerances for products — Part 1. Dimensional tolerences)
T} HCO 4661-1:1993 Peiuna. Npueomosnenue o06paluos u nNPpob INA ucNwmaenul. Yacma 1. ®uiuvecxKue
UCAYMONHUA
(1SO 4661-1.1993) (Rubbaer, vuicanized or thermoplastic — Preparation of samples and test preces — Part 1 ;
Physical tests)
(8) MCO 471:1995 Keyuyn. Cmandapmmne@ 3naveNUA MEMNEPAMYPE), 8NAXNOCMU U GPEMONU NPU KONIOU-
UUONUPOBABNUY U UCNMMABNUY 008PO3U0e
(1SO 471:1998) (Rubber — Temperetures. humidues, and times for conditioning end testing)
{9) MCO 37:1994 PO3UNS ByNKBWUIUPOBAHNEA UNU MePMONNacmuvran. Onpedenenue x8paBXMEPUCMUN

(1SO 37:1994)

[10) UCO 818:1991

(1SO 815:1991)

386uCUNOCMU OQOPMBUUY OM NBNPAXOBNUA NPU PBCMAXENUY

(Rubbeér, vuicanized or thermoplasiic — Determination of tansie stress-strain properies)
PO3UNS 8YNKBNUIUPOBAHNEA U MOPMONNECMUYNER. ONPpedenanue 0ocmamounol de@op-
MOUUY CXEMURA NPU NOPMBNBNEIX, NOBAIWONHDIX U HUIKUX MOMNEPEM ypax

(Rubbear. vuicanized or thermoplastic — Determmnstion of compression set o! ambient,
elovated or fow temperstures)
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[11) KCO 1653:1975 Kayvyx @yNKaNU3IO8BNNBIG UNU MEPpMONNECMUvNNY. Onpedenenve ocmamovnoad de@op-
MBYUU CXBMUR NPU CMENIBPMNOD, NOBNIWENHOU UNU NUIKOD MEMNEPEM ypPax
(1SO 1683:1975) (Vuicanized cubbers — Determination of compression set under constant deflecton at low
temperatures)
{12) #CO 188:1982 Po3uns QyNnKkanNuIUPOBANNEA UNU MEPMONNBCMUYHEA. HCNIMENUA NE YyCKOPONNOE
CMABPONUE U MENNOCMOVKOCMS
(1ISO 188:1982) (Rubber. vuicanmzead — Acceleraled ageing and heal-resistance lests)

{13} ACO 1431-1:1989 Kayvyx 8ynkanuIO88NNAID U MOPMONNBCMUINIG. CONPOMUENBNUE OIONHOMY PACMPEOC-
KUGONUO. Yacmeb 1. CmamuveCru@ MOXBANUVOCKUG UCNNIMANUR
(1ISO 1431-1:1989) (Rubber, vuicemzed or thermoplastic — Resistance 10 0zone cracking — Part 1: Static

sirain lost)

[14) N#CO 812:1991 MEemoO 0nNPedeNneruns MOMNEPBM yP XPYNKOCMU PEIUN
(1ISO 812:1991) (Rubber, vuicamzed — Determmnation of low-temperature dntrieness)
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Npeancnosue

1 NOAFOTOBNEH Q®enepanbHbiM rOCYAAPCTBOHHBIM YHHUTAPHLIM NPEANPUATHEM BCEOPOCCMHCKNH
HAYYHO-UCCNBAO0BATENLCKNI UHCTUTYT CTAMAAPTHIAUNK K CepTUd NKAUNK B MAWNHOCTpoennn (BHUNHMALLY)

M OTXPLITHIM AKUHOHBPHBIM OBWEeCTBOM « HayyHO-UCCNBA0BATENLCXHI MHCTUTYT IHEPreTHHECKUX COOPyXe-
HAA» (OAO «HUNIC ») na 0cHOBE COBCTBBHHOIO ayTOKTUHHOrO NEPEBOAA HA PYCCKMH RABIK AHINORIBINHON
B86pCHH CTAKNAPTA, YXAIAHHOIO B NYHKTE 4

2 BHECEH Texnnuecxnm xomnteTom No crannaptriaunn TK 330 «lMpoueccul, 0bopyaosanne n anepre-
THHOCKNE CHCTOMB! HA OCHOBE BOIOOHOBNABMbLIX HCTONHUKOB IHBPTUN®

3 YTBEPXAEH U BBEAEH B AEUCTBUE Npurkazom $enepansHOro areHTCT8a NO TEXHUYECKXOMY
PIrYNAPOBAHNIO K MBTPONOIMK OT 23 MIOHA 2015 7. Ne 20-nHCT

4 HacToAwnn CTaHAAPT ABNABTCA MOANDHULHPOBAHHBIM NO OTHOWE IO K MEXAYHAPOAHOMY CTaHAAPTY
UCO 9553:1997 «Ineprma conHewHan. MeTOALI KCNHITAHWA NPEABAPUTENBHO OTDOPMOBAHNBIX PEINHOBHLIX
YNNOTHNTENGN N FEPMEBTUKOB, NPUMEHABMbBIX 8 xONNBKTopax» (ISO 9553:1997 «Solar energy — Methods of

testing preformed rubber seals and sealing compounds used in collectorse) NyTeM HIMEHEHN] OTABNbHBIX
CNOB, CCHNOK, KOTOPHIA BBLABNEGHLI B TEKCTE KyPCHNBOM.

BHOCOHNE YXa3aHHBIX TEXHNHECKUX OTKNOHEHHA HANPaBNEeNMO HA yweT ocobennocTen o6bexTa n acnexTa
CTaHQaAPTUIAUHK, XAPAKTEPHBLIX ANKA Poccuncxon denepaunn

S BBEAEH BMNEPBLIE

Npaeuna nNpumeHenUA NECMOAWB20 CMAKABPMAa U NPOBEOBHUR 820 MONUMOPUN2E yCMANOBNONL) 6
FOCTP 1.16—2011 (paadens: Su 6).

De06PaNLNOB 826HMCMEBO NO MBXHUYBCKOMY PO2YNUPOBANUIO U MEMPONO2uL COOUPa8M CE8EOBHUR O
NPAKMUNECKOM NPUMBHOHUU HECMORWO20 CManHO8pmMa. [1auHs16 C8EOBHURA. 8 MBKXE 38MOYAHUR U NPEANO-

XOHUR NO COOBPXANUIO CMENABPMAE MOXHO HBNPABUML HE NOIONEBE. YoM 38 BE8AMb MECARLI68 OO UCMOYEHUR
CPOKa8 620 B8UCMBUA, Pa3pabomuuxy H8CMORWB20 cMandapma no adpecy: 123007, 2. Mockea. yn. Llenoau-

Ha. 0. 4 u 8 DedaepanbHOe 826HMCMEO NO MOXHUYECKOMY PO2YNUPOBANUIO U MEMPONO2uU NO 8dpecy. Nlenun-
cxuu npocnexm, 0. 9, Mocxea B-49. FCri1-1, 119991,

8 cnywae ommers HaCMOAWB20 cmandapmMa coomeememayrweo yeedomneHue bydem onybnuxoea-
HO 8 8XOMOCAYHO U3D3636MOM UNPOPMAUUONHOM yK838MBNE aHAUUOHANbLHLIE CMANHOISPMBI» U XYPHENE
«BOCMNUK MBXHUNBCKO20 PO2YNUPOBBHUAL. YEOOOMNEHUE Bydem p8IMe (O HO MAIKKE H8 OPUUUBNLHOM CaU-
me Q606 PANLHO20 826HMCMEAEA NO MOXHUNECKOMY POLYNUPOBAHUIO U MEMPONO2UU 8 COMU UNMEPHEM

® Crannaprunuopm, 2015

HacToAWwwn CTaHAAPT He MOXET GbiTh NONHOCTHLIO MNK HACTHUYHO BOCNPON3IBEABH, THPAXNPOBAH U pac-

NPOCTPaHEN B aYeCTEe OohuUnans HOro nanawna 683 paapewexns PenepansHOro areHTCTea N0 TeXHUYECKO-
MY PEryNHPOBaHNIO N METPONOrMN




